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Berichte des Ausschusses fur Laboratoriums- 
apparate'). 

Erster Bericht des Normenausschusses im Verein fur 
Laboratoriumsapparate. 

(Eingeg. 12./4. 1920.) 

Der AusschuB hatte, ehe er seine Arbeiten beginnen konnte, mit 
recht erheblichen Schwierigkeiten zu rechnen. 

Neben rein auBerlichen Hindernissen, die z. B. in den im letzten 
Jahre zum ersten Male in vollem Umfange durchgefiihrten Be- 
urlaubungen der Angestellten und der dadurch verursachten Ver- 
zogerung gewisser Arbeiten lagen, waren innere Hindernisse zu iiber- 
winden. Einige Firmen legten den Arbeiten gegeniiber eine groBe 
Gleichgiiltigkeit an den Tag; andere wiesen auf die Wahrscheinlich- 
keit hin, daB die Verbraucher sich doch nicht an die festgelegten 
Modelle halten, sondern nach wie vor ihre eigenen Wunsche wegen 
GroBe und Formen geltencl machen werden. 

Dem gegeniiber ist betont worden und wird auch hiermit wieder 
betont, daB die Normung keinesfalls zum Ziel hat, die Anfertigung 
besonderer Geratschaften zu v e r b i e t e n. 

Die genormten Apparate und Gerate sollen eine systematisch 
abgestufte Auswahl von GroBen und Formen darstellen, welche 
moglichst vorteilhaft anzufertigen (daher fiir den Verbraucher 
wohlfeil kiiuflich) sind. Der Verbraucher sol1 ferner die Gewiihr 
haben, daB die genormten Gegensthde fertig oder halbfertig vor- 
ratig und darum rasch lieferbar sind. 

Der AusschuB bittet nun, die in den folgcnden Veroffentlichungen 
vorgeschlagenen Gegenstande recht sorgfaltig mit den bisher iib- 
lichen und gebrauchlichen zu vergleichen und auf die Notwendigkeit 
zu priifen, weitere GroBen und Formen einzuschalten. Alle Wiinsche, 
Anregungen oder Einspriiche sind an den Obmann Herrn J o h a n - 
n e s D a t h e , Hamburg, Burggarten 2, zu richten. 

Besonders wichtig war es fiir den AusschuB, in engster Fiihlung 
mit dem bereits seit Jahren bestehenden NormenausschuB der 
Deutschen Industrie zu arbeiten, um bestimmte Abmessungen, 
Werkstoffe, Gewinde, Normalschrauben usw. den bereits geschaffenen 
Normen und Methoden des N. D. I. anzupassen. Es ergeben sich 
hieraus GrundmaBe, welche von den bisher iiblich gewesenen etwas 
abweichen, aber nicht willkiirlich, sondern durch Anwendung der 
sogenannten geometrischen Reihe und genauer technischer Be- 
rechnungen cntstanden sind. Fiir die Auswahl der geometrischen 
Reihe ist natiirlich die Bediirfnisfrage fiir den Gebrauch unserer 
Artikel entscheidend gewesen. Bei den Veroffentlichungen in den 
Fachzeitschriften beachrinken wir uns auf die Wiedergabe der haupt- 
siichlichsten Abmessungen und Formen. Die genauen Konstruktions- 
zeichnungen werden in Form von Norm-Blatterentwiirfen in der 
Zeitschrift ,,Der Betrieb" veroffentlicht, herausgegeben vom Verein 
Deutscher Ingenieure, Bln. N. W. 7. 

Die Arbeiten des Ausschusses begannen rnit der Festlegung von 
Stativen. Allgemeinem Bestreben, sowie den besonderen Wiinschen 
des Normenausschusses der Deutschen Industrie folgend, schlagen 
wir hiermit die Festlegung der deutschen Bezeichnung ,,S t ii n d e r" 
vor und wenden diese auch in allen Zusammensetzungen, wie Stinder- 
platten, SthderdreifiiDe, Stindersttibe an und lassen nunmehr die 
ersteri Vorschlage folgen. 

1. Stiinder fiir Laborstorien. 
Es erschien zweckmiiBig, die Zahl der Lingen der Stander zu 

beschriinken. Dagegen war die an sich wiinschenswerte Einfiihrung 
einer Einheitsstiirke nicht angangig, weil bei zu geringem Durch- 
messer die langen Stiibe zu elastisch, bei zu groBem Durchmesser 
die kleinen Stiibe unnotig verteuert wiirden. Dagegen wurde ein 
einheitliches Gewinde - 10 m/m S. J.-Gewinde vorgesehen, so daB 
also alle Stiibe in alle Platten passen. Das-wird die Lagerhaltung 
auflerordentlich veredachen. 

Als Werkstoff wurde fiir die Stiibe vorwiegend blankgezogens 
Eisen oder blankes Messing vorgesehen. Die von einer Seite vorge- 

1) Die Faohgruppe fiir chemisches Apparatenwesen hat in ihrer 
Sitzung zu Berlin am 19./5. 19. acht Sonderausschusse zur Be- 
arbeitung von Normungsfragen eingesetzt (vgl. Ang. Chem. 38, 
I, 207). Wir veroffentlichen hiermit den ersten Bericht des sechsten 
Sonderawschusses (fiir Bunsenstative, Brenner und dergl.). 

Angew. Chem. 1920. Aufaatzteil (Band I) zn Nr. 36. 

schlagene Verwendung von Stahlrohr ist nicht empfehlenswert. 
Die Herstellung der Stabe wiirde dadurch nicht unerheblich verteuert 
werden. AuBerdem werden solche Rohrstabe selbst bei einer Wand- 
starke von 2l/, mm noch stark durch den Druck der Lappen- 
schrauben angegriffen. 

Der AusschuB kommt zum Vorschlag folgendei 
9 S t a n d e r s t a b e :  

Gnge ohne Gewinde . . . . . 234 384 604 984 1584m/m 
Starke . . . . . . . . . . . . 10 10 13 13 16 ,, 
Eisen blankgezogen . . . . . . a b c d e 

bm cm - - 
Messing fiir Porzellnnplattm . . -*bmp cmp - - 
Messing blankgezogen . . . . . - 

Alle Standerstabe erhalten, wie bereits oben erwlhnt, einheitlich 
10 m/m S. J.-Gewinde gleicher LLnge fiir DreifiiBe und Platten aus 
Eisen. Die beiden Stabe f i i r  Porzellanplatten werden rnit geeigneten 
Gewindeansatzen, sowie einschlieBlich oberer Gewindescheibe, 
Lederscheibe, Unterlegscheibe und Vierkantmutter geliefert. Die 
oben vorgeschlagenen Stabe erscheinen fur alle Zwecke ausreichend 
und ermaBigen die bisherige Auswahl der verschiedenen Kataloge 
von 32 auf 9. 

Als FiiBe zu vorgenannten Staben bringen w i  in Vorschlag 
5-8 S t ii n d e r p l  a t t e n :  

Fig. 3. 
Stabstellung z (zentrisch) 

IlczLichnung A R C u E 
I I I / I \  /\ 

Stabstellung s S s s - 1 - 7 2  8-z 

Gewicht ctwa 0,9 1,5 2,O 3,0 7,O kg 
GrundmaDe 14x10 20x14 20x14 28x20 28x20 cm 

Die einfachen Buchstaben A-E bezeichnen die 5 Grundmodelle 
der Platten, die hinzugefiigten kleinen Buchstaben die Stellung des 
Stabes, wie z. B. Ds oder Ez. 

Bei den Platten sowohl, wie bei den nachfolgenden DreifiiBen 
ist dem modernen, auf glatte Formen gerichteten Geschmack 
Rechnung getragen. Alle Vertiefungen, , Kehlen usw., also Ab- 
lagerungsstellen fiir Riicl~tande, sind vermieden. 

Fiir DreifiiBe wird eine neue Form vorgeschlagen, welche sich 
jedoch bereits in jahrelanger Erfahrung vorziiglich bewahrt hat 
und sich durch Verlegung des Schwergewichtes an die AuBenpunkte 
auszeichnet. Die Kippsicherheit dieser neuen DreifiiBe gegeniiber 
den alten Modellen ist erheblich. 

Festgelegt wurden 
4 D r e i f i i R e :  

Ausladung von Mitte . . . 70 95 115 150mm 
Gewicht etwa . . . . . . . 0,400 0,850 1,300 2,500kg 

Bezeichnung . . . . . . . P G H I 

SchlieBlich regen wir die Aufnahme an von folgenden 
5 P o r e  e l  1 a n  p l  a t t e n: 

Bezeichnung K L M (rund) 

GrundmaBe 20 x 14 28 x 20 25 cm 
Stabstellung s s - 1 - 2  2 

18 
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Die vorbeschriebenen Stiibe und FiiBe ergeben folgende 
34 Zusammensetzuneen: 

1. S t a n d e r  f u r  L a m p e n  usw. 
auf P!atte: Asa. 
auf DreifuB: Fa. 

auf Platte: Bsb-Bsbm. 
auf DreifuB: Gb-Gbm 
anf Porzellanplatte: Ksbm. 

1. S t i i n d e r  f u r  B i i r e t t e n  ww. 
auf Platte: Bsc-Bscm-Dlc--;Dlem 
auf DreifuB: Hc-Hcm 
auf Porzellanplatte: Kscm-Llcm-Lzcm-Mzcm. 

auf Platte: Csc-Cscm 

t. S t i i n d e r  f u r  F i l t r i e r a r b e i t e n  usw. 

L. B u n s c n s  t l n d e r :  

I auf DreifuD: He-Hem. 
5 .  S t a n d e r  f u r  l a n g e ,  l e i c h t e  A p p a r a t u r c n .  

5. S t a n d e r  f u r  g r o l 3 e  u n d  s c h w e r c  A p p : ~ r . : ~ t ~ ! . ~ i i ,  
auf Platte: Csd-Dsd-Dld-Dzd 

R i i h r -  u n d  S c h u t t e l w e r k e  usw. 
auf Platte: Use-Dsd-Dse-Dlc 

Dld-Dzc-Dzd-Esc 
Esd-Ese-Ezc-Ezd-Eke 

auf DreifnO: Ic-Id-Ie. 

Diese Auswahl von Laboratoriumsstandern verringert die- Zahl 
3er aus den verschiedenen Katalogen festgestellten GroBen uni mehr 
%Is die Halfte, deckt aber nach dnsicht des Ausschusses jedes Be- 
3iirfnis. 

Uber die vom AusschuB zurzeit bearbeiteten Standerteile, wie 
Ringe, Klemmen usw. wird in weiteren Artikdn berichtet werden. 

[A. 49.1 

Uber die Fortschritte auf dem Gebiete der Eisen- 
huttenkunde in den'letzten Jahren. 

Von Dr. Ing. K. DORNHECKER. 
(SehluO von Seite 10%) 

Ein Fortschritt auf dem Ckbiete des Generatorbaues zur Verga- 
sung auch minderwertiger Brennstoffe ist der Schlackenabstichgene- 
rator, wie er von.der Firma Paul Wiirth, Luxemburg in einer Form 
ausgefiihrt wird, die sich an eine schon friiher in der Praxis aos- 
gefiihrte Bauart anlehnt. Der Generator gleicht einem kleinen 
Hochofen54), mit Schacht, Rast und Gestell von der Hohe 
einea gewohnlichen Drehrostgenerators. I m  Gestell befinden sich 
zwei Schlackenabstichlocher, die Vergasungsluft wird durch 6-8 
wassergekiihlte Diisen, zugefiihrt. Die Brennstoffaufgabe erfolgt 
wie gewohnlich von oben durch einen Fulltrichter mit doppeltem 
VerschluB. Zur Vergasung gelangt im allgemeinen kleinstiickigcr 
Koks von 10-60 mm Kornung unter Zusatz yon 10-12% ge- 
kornter Hochofenschlacke. Der Abstieh der Schlacke erfolgt un- 
geflihr alle 2 Stunden, wobei auch noch geringe Mengen Roheisen 
fallen, die sich zu Masseln absetzen. Anfangs ergaben sich im 
praktischen Betrieb grof3e Schwierigkeiten; erst durch Einfiihren von 
Dampf oberhalb der Dusen gelang es, ein regelmaDiges Nachrutschen 
des Brennstoffes und einen glatten Abstich der Schlacke zu erzielen. 
Nach Einfiihrung der ,,Dampfzone" arbeiten die Wurth-Generatoren 
vollkommen betriebssicher. 

duller clicscr Porrn dcs Abstichgenerators wird noch von dcr 
Georgs-R~urienhiitte ein solcher in BeLrieb gebracht, dcsscn Uurch- 
sutxinenge in 24 Stunden ca. 45 t betriigt,, wihrend ein solcber von 
100 t Uurclisatz 1918 im Ban begriffrn war. Anch dieser Generator 
gleicht eineni klcincn Hochofcn 65, 66) .  Als Zuschlag zum Urenn- 
sLoff w i d  ein Gcmisch von Schlacke a.os drm Miscber und aus dem 
Martinofen bcnutzt. Uer Gcncrator arbeitct ohne Dampfzusatz, 
so claS bei der Vergasung von Koks ein fast ideales Luft'gas entsteht, 
da  der Brennstoff keinen nennenswerten Wassergehalt mitfuhrt. Das 
,Gas wird auf der Hiitte daher auch ,,TTockengasLc genannt. Der 
C0,-Gehalt ist sehr gering. Die Zuschliige mussen im UberschuD 
and nicht in der berechneten Menge zugegeben werden. Versuche, 
die erzeugten Gase im Martinofen zu verwerten, waren 1918 im Gange 
und werden wohl sicher zum ZieIe fuhren, wenn die Flammenfiihrung 
im Martinofen iihdich wie bei der Verwendung von Koksgas in einer 

64.) Stahl u. Eisen 38, 653 [1918J. 
66) Abb. 11, Stahl u. Eisen 38, 704 [1918]. 
56) Stahl u. Eisen 38, 186 [191S]. 




